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Epoxy GP Coating
Primere

PRODUKTBESKRIVELSE
Epoxy GP Coating er en primer for forbehandlet stal, aluminium og stabilt treverk. Kan overmales med ande 2-komponente produkter.

PRODUKTINFORMASJON

Farge IPB110-Hvit, IPB164-Gra (Lys Gra ca. RAL 7035).

Finish Matt

Densitet 1.33

Terrstoffinnhold 46%

Blandingsforhold 100 Part A : 15 Part B (volum). 100 Part A : 10 Part B i vekt.
Herder IPB112

Normal lagringstid 2ar

voc 468 gllt

Embalasje storrelse 5Lt., 20 Lt.

TORKE- OG OVERMALINGSTIDER

Torketider
10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)
Gjennomtearr 48 timer 24 timer 12 timer
Stevterr 2 timer 1 timer 1 timer
Brukstid 8 timer 8 timer 8 timer

OBS: Brukstiden reduseres nar temperaturen og mengden gker. Brukstid referer til arbeidstid for produktet. Det anbefales a ikke blande
sterre volume enn det man trenger for gyeblikkelig bruk. Terketider i dette databledet ble gjort uten tilsetting av tynner. Tarketider vil variere
etter pafgringsmetode og tilsetting av tynner.

Overmaling
Underlagets temperatur
10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)
Overmalt med Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
Epoxy Finishing Filler 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Epoxy GP Coating 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interfill 550 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interfill 830 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interfill Deck 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interior Primer 860 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interprime 450 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interprime 820 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interprotect (Professional) 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interthane 870 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Interthane 990 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Perfection Pro Undercoat 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.
Perfection Undercoat 48 timer ubegr. 24 timer ubegr. 16 timer ubegr. 16 timer ubegr.

OBS: Alle overmalingstider er ca. tider. Ved overmaling ma overflaten vaere terr, ren og fri fra fett og stev.
Maksimum overmalings tid uten sliping er 6 maneder (i bod). Inspeksjon for renslighet anbefales. Ikke terk med Igsemidler.
Interfill 550 Ikke er tilgjengelige i alle land.

BRUKSANVISNING

Forbehandling STAL Rengjer overflaten for rust, stav, olje og fett og se til at overflaten er tgrr. Sandblas til Sa 2%z i henhold til ISO8501-
1. Fjern alle rester etter sliping med trykklyft, eller tark av overflaten. Best resultat far man ved & bruke en stgvsuger.
Hvis sandblasing ikke er mulig, ma alt stal re-slipes med en mekanisk stalbgrste/eller vinkelsliper med en 24 grit disk til St
3. Fjern slipestav.
Stal med en shop primer Hvis stalet er behandlet med en shop primer, ma primeren veere i god stand og kompatibel
for overmaling av valgte malingssytem. Shop primeren skal veere pafgrt en overflate som er sandblast til Sa 2%%.
Eksterigr Rengjor overflaten for rust, stav, olje og fett og se til at overflaten er terr. Alle sveisesemmer, omrader med
rust, brennmerker og annen skade ma blases rene med et tgrt skarpt blasemiddel til min. Sa 2%; ref. ISO 8501-1. Intakt
shop primer ma sweepes. Hvis sandblasing ikke er mulig, ma alt stal re-slipes med en mekanisk stalberste/eller
vinkelsliper med en 24 grit disk til St 3.

Ytterligere informasjon far du hos vare forhandlere eller pa www.yachtpaint.com.
Alle varemerker som er nevnt i denne publikasjonen er eid av eller lisensiert til, AkzoNobel konsernet. © AkzoNobel 2018.
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Metode
Tips

Viktig informasjon

Kompabilitet/Underlag
Antall stregk
Spre-evne

Anbefalt torrfilmtykkelse pr.
strok

Anbefalt vatfilmtykkelse pr.
strok

Paferingsmetoder

Interier Rengjer overflaten for rust, stav, olje og fett og se til at overflaten er terr. Alle sveisesemmer, omrader med rust,
brennmerker og annen skade ma slipes med en roterende stalbgrste eller slipes rene. Se til at overflaten er helt ren.
ALUMINIUM

Eksterigr Rengjgr overflaten med Super Cleaner (vask godt med rent ferskvann) og sandblas overflaten med et tort,
ikke metalisk, fint og skarpt blasemiddel. Pafer forste strok Epoxy GP Coating sa snart som mulig etter
overflatebehandlingen. En alternativ forbehandling er kjemisk etsing av aluminiums overflaten etter rengjering og sliping
med aluminium oksidpapir grad 24-80 (eller lignende).

Interigr Rengjer overflaten godt med Super Cleaner, i kombinasjon med en haytrykkspyler eller steamrengjarer. Skyll
med ferskvann. Gjent hvis ngdvendig til overflaten er helt ren fra olje og fett.

KRYSSFINER Avfett treverket med Avfettingstynner eller Vasketynner 600. Alle rester av slipesgv ma fiernes
omhyggelig, dette kan pavirke heftevnen. Slip hele overflaten med papir 150-180. Avfett overflaten med Avfettingstynner
eller Vasketynner 600 og rene filler. Tropisk hardtre skal alltid avfettes med Avfettingstynner.

GELCOAT Avfett GRP ngye med Degreaser (Oplosser) eller 600 Wipedown Solvent. Alle spor av stgv/forurensing pa
overflaten ma fiernes for a sikre optimal heft.

For mer informasjon om sliping se avsnittet "Viktigheten av Sliping og Valg av Papir" pa Info CD'en.

Blande Se til at rett blandingsforhold blir brukt. Rer godt om i Part A for & oppna et homogent produkt. Bruk mekanisk
rgreverk for dette, som drives av luft eller en eksposjonsikker elektrisk motor. Tillsett Part B (Herder) under omrgring til
man har oppnadd en homogen miks.

Tynner Tynner No.7

Tynne Hvis malinger er for tykk p.g.a. f.eks. lav temperatur, tilsett litt tynner for & redusere viskositeten. Mengde tynner
som tilsettes er avhengig av paferings forhold og pafgrings metode. Tynner tilsettes etter at komponentene er blandet.
Rengjesringsmiddel Tynner No.7 eller Avfetter.

Ventilasjon og fuktighetskontroll For & oppna full herding bgr ikke relativ luftfuktighet overstige 80%. Ved sprayting i
lukkede rom etc. er kontinuerlig ventilasjon ngdvendig for & sikre optimal tgrk og for helse og sikkerhets grunner.
Hoytrykksproyte Tynn ut 5-15% med Tynner No. 7 ved 23°C. Munnstykke: 0.48mm/19 thou. Trykk: 140-160 bar.
Konvensjonell Sprgyte Tynn ut 15-20% med Tynner No. 7 ved 23°C. Munnstykke: 2.0-2.2 mm/80-86 thou. Trykk: 3-4-
bar.

Pensel Tynn ut 0-5% med Tynner No. 7 ved 23°C.

Rulle Tynn ut 0-5% med Tynner No. 7 ved 23°C.

Annet Huvis et skrog skal behandles med Epoxy GP Coating og har ligget ute over en lang periode, pafer minst 2 strek
med en TFT pa 80 mikron per strok.

Luft temperatur bgr minst vaere 10°C/50°F og maks 35°C/95°F. Underlagets temperatur bgr veere minst 10°C og maks
35°C. Produktets temperatur bar vaere minst 10°C og maks 35°C. Emnet som skal behandles mé vaere minst 3°C over
duggpunkt for & unnga kondens. Skal ikke brukes under vanskelige veerforhold. Spre-evne er avhengig av flere faktorer
som batens fasong, overflate ruhet, pafarings metode og forhold ved pafgring.

Stal, med eller uten shop primer, aluminium og stabilt treverk.
Variabel. Se individuell spesifikasjon.
(Teoretisk) - 7.6 m?/It med pensel/rulle; 4.5 m?/It hgytrykksprayte.

(Praktisk) - 6.9 m?/It med pensel/rulle; 3.4 m?It haytrykksproyte.
60 micron terr med pensel/rulle, 100 micron terr med sprayte

130 micron vat med pensel/rulle, 217 micron vat med sproyte

Haytrykksprayte, Pensel, Konvensjonell Sprayte, Rulle

TRANSPORT-, LAGRING OG SIKKERHETSINFORMASJON

Lagring

Sikkerhet

VIKTIG INFORMASJON

GENERELL INFORMASJON

Unnga kontakt med luft og ekstremt hgye temperaturer. For at lagringstiden skal holdes bar produktet oppbevares i
forseglet embalasje ved temperaturer pa 5-35°C. Unnga direkte sollys.

TRANSPORTINFORMASJON

Produktet ber transporteres og lagres under sikre og lukkete forhold.

GENERELT Unnga kontakt med hud og ayne. Epoxy GP Coating kan forarsake hudirritasjon. Bruk alltid hansker,
vernebriller og kjeledress. Ved hudkontakt, vask umiddlebart med sape og vann. Mat og drikke ma ikke nytes i omradet
hvor maling blandes eller pafares. Rayking forbudt. Bruk egnet andredrettsvern. Les Helse og Sikkerhets teksten pa
etiketten. Opplysninger om HMS blir ogsa gitt via Teknisk Batrad.

DEPONERING: Kast ikke boksen i naturen og hell ikke rester i vasken hjemme. Bruk anviste avfallplasser. Det beste er & la
malingen herde opp far den kastes. Rester av dette produktet kan ikke destrueres/sendes med vanlig avfall eller dumpes
uten tilatelse. Destruering av rester ma skje i forstaelse med de lokale myndigheter.

Informasjonen som blir gitt i dette blad er ikke fullstendig. Sa lenge det ikke er gjort en skriftlig henvendelse om
produktets egenskaper for et spesifikt gjoremal brukes det p& egen risiko og vi vil derfor ikke sté til ansvar for
eventuelle skader som fordrsakes av produktet (annet en dadsfall eller skader som et resultat av neglisjering).

Ytterligere informasjon far du hos vare forhandlere eller pa www.yachtpaint.com.

Alle varemerker som er nevnt i denne publikasjonen er eid av eller lisensiert til, AkzoNobel konsernet. © AkzoNobel 2018.
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Informasjon i dette blad oppdateres kontinuerlig basert pa det seneste tilgjengelige informasjon, erfarenhet, tester og
utvikling.

Ytterligere informasjon far du hos vare forhandlere eller pa www.yachtpaint.com.

Alle varemerker som er nevnt i denne publikasjonen er eid av eller lisensiert til, AkzoNobel konsernet. © AkzoNobel 2018.
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